
Sleevereitä on jo pitkään käytetty
pakkauksissa erilaisiin tarkoituk-
siin. Pääasiassa  ne ovat toimi-

neet sinetteinä taikka erilaisina ryh-
mäpakkausratkaisuina. Itse painatuk-
set käyttöpakkauksiin on tuotettu
muilla tekniikoilla. Viime vuosina kil-
pailu kaikissa tuoteryhmissä on kiris-
tynyt entisestään ja kilpailu huomios-
ta - ja paikasta - myymälässä on muo-
dostunut yhä kovemmaksi. Kilpailua
käydään kaikin mahdollisin tavoin ja
uusia keinoja etsitään jatkuvasti.
Brändin ja tuotteen on noustava hyl-
lystä esiin ja erotuttava muusta tar-
jonnasta - ja tehtävä se nopeasti. Täs-
sä pakkauksen visuaalisuudella on
kriittinen rooli. Se joko tekee tuot-
teen näkyväksi tai sitten ei.

Käyttöpakkauksissa sleever-etiketit
alkoivat näkyä Kaukoidän markki-
noilla muutama vuosi takaperin. Tä-
mä antoi aihetta odottaa ratkaisujen
tulevan myös Eurooppaan. Viime
syksynä Pariisin Emballage-messuilla
sleeveripainatukset näyttelivät jo
suurta roolia. Parin viimevuoden ai-
kana ne ovatkin tulleet voimakkaasti
eri tuoteryhmiin: elintarvikkeisiin,
kosmetiikkaan, kodinhoitoon, yleis-
hygieniaan, puhdistukseen, jopa alko-
holiteollisuuteen. 

Suomalaisten tuotteiden käyttö-
pakkauksiin sleeveriratkaisut ovat tul-
leet hitaasti. Tähän on osaltaan ollut

vaikuttamassa se, että sleeverin hyö-
dyntäminen vaatii pakkauslinjoille
omat laitteensa. Toistaiseksi myös
kaikki painotyöt on tehty ulkomailla,
jolloin aikataulu, kommunikaatio ja
kuljetukset saattavat hankaloittaa pro-

sesseja. Myös suomalaisten pakkaajien
usein pienet sarjakoot ovat olleet
haaste.

Sleeveripainatuksia nyt
myös Suomesta
Tarrapainona tunnettu Auraprint Oy
on aloittanut ensimmäisenä suomalai-
sena painotalona sleeverien painatuk-
set kotimaisin voimin. 

-Tutkimme jatkuvasti, kuinka voi-
simme kehittää yrityksemme palvelu-
ja, kertoo Auraprintin myyntijohtaja
Juha Kaija. 

- Totesimme, että sleeveriratkaisut
ovat tulossa ja, että tältä alueelta
puuttuu kotimainen toimija. Kun vie-
lä asiakaskunnastamme löytyi kiin-
nostusta ja toiveita uudelle palvelulle,
lähdimme kehittämään sleeveripaina-
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SLEEVERILLÄ
HYLLYNÄKYVYYTTÄ 
- vihdoinkin myös suomalaisin voimin

Sleever-etiketit mahdollistavat sen, että koko
pakkauksen pinta voidaan hyödyntää
painatuksessa visuaalisen ilmeen hyväksi.
Suomalaisten tuotteiden käyttöpakkauksiin
sleeveriratkaisut ovat kuitenkin tulleet hitaasti.
Nyt Auraprint Oy on aloittanut ensimmäisenä
suomalaisena painotalona myös sleever-
etikettien painatukset.
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tusratkaisuja vuosien aikana hankitun
painotyökokemuksemme avulla.

Käytännössä sleeveri mahdollistaa
sen, että koko pakkauksen pinta voi-
daan hyödyntää painatuksessa vi-
suaalisen ilmeen hyväksi. Sleeverien
käyttö mahdollistaa myös täysin uu-
denlaisen muotoilun itse pakkauksel-
le. Visuaalinen hyöty lienee kiistaton
kilpailussa hyllynäkyvyydestä myymä-
lässä. Varsinaisesti itse perustuote ei
useinkaan erotu kilpailijasta ulkonäöl-
lään (vadelmahillo näyttää kilpailijal-
lakin vadelmahillolta) - ero rakenne-
taan pakkauksen avulla. Suurempi
painopinta palvelee tietysti myös ku-
luttajaa. Se tarjoaa enemmän tilaa in-
formaatiolle, joka voidaan tällöin to-
teuttaa pakkauksessa hyvin luettavalla
tekstikoolla.

Entä sarjakoot esimerkiksi massa-
räätälöinneissä - ovatko ne haaste?

- Ideana koko liikkeellelähdössä on
ollut suomalaisen asiakaskunnan pal-
veleminen ja heidän mittakaavaansa
vastaaminen, korostaa Juha Kaija.
Haluamme tarjota hyvää palvelua, jo-
ka perustuu ammattitaitoon ja yhtei-
seen onnistumisen tavoitteeseen. Osa-
na palveluamme on joustavuus myös
kappalemäärissä. 

Mikäli kiinnostusta on riittävästi,
Auraprint on valmis hankkimaan ku-
tistelinjan, jolloin asiakkaille voidaan
toimittaa valmiiksi sleeveröityjä pak-
kauksia kotimaasta. Tällöin myös
kynnys koneinvestoinnista omalle
pakkauslinjalle poistuisi.

Fleksopainatus on ollut viimeaikoi-
na kaikkein vauhdikkaimmin kehitty-
nyt painatusmenetelmä. Myös Au-
raprintin kone edustaa uusinta flekso-
painotekniikkaa. Kahdeksanvärinen
UV-fleksopainokone mahdollistaa
laadukkaan painojäljen silloin, kun
koko ketju toimii tehokkaasti yhdes-
sä. Tämä vaatii vankkaa ammattiosaa-
mista kaikilta toimijoilta. 

- Sleeverin suunnittelussa on omat
rajoituksensa ja mahdollisuutensa,
jotka on tunnettava. Näin painatuk-
sista saadaan paras mahdollinen irti,
tähdentää Juha Kaija ammattimaisen
designsuunnittelun merkitystä. 

- Myös huolellinen reprotyö on en-
sisijaisen tärkeää.

Ei ihan heti
volyymituotteisiin

Erityistä kiinnostusta sleeverimahdol-
lisuus on herättänyt kosmetiikka-,
mauste- ja hunajapakkaajissa sekä tek-
nokemian teollisuudessa. Se onkin
saanut näkyvästi alaa erikoisempien
tuotteiden hyllyissä. Esimerkiksi
smoothie-juomissa ei juuri muuta
enää käytetäkään. Virvoitusjuoma-
teollisuuden volyymituotteissa kutis-
tekalvoja käytetään pääosin ryhmä-
pakkausratkaisuissa. Ne tarjoavat ke-
vyen monipakkausratkaisun, joka sa-
malla tehostaa näkyvyyttä myymäläs-
sä. 

Entä joko kohta näemme sleeveri-
ratkaisuja laajemmin esimerkiksi vir-
voitusjuomapakkauksissa Hartwall
Oy:n pakkauskehityspäällikkö Veijo
Aikio?

- Yksittäistä käyttöpakkausta ajatel-
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PALPAn-järjestelmä hyväksyy kaikki PE-, PP- sekä PET -mate-
riaaleista valmistetut etiketit - myös koko pakkauksen peittävät 
sleever-etiketit. Koko pakkauksen peittävän sleever-etiketin 
kohdalla pakkaus luokitellaan järjestelmässä värilliseksi pulloksi, 
jolloin kierrätysmaksu on hieman korkeampi

lisätietoa: www.palpa.fi

Massaräätälöintiä sleeverillä; yksi pullo - kaksi eri ilmettä.
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len sleeveriratkaisu ei ole tällä hetkellä
varteenotettava vaihtoehto volyymi-
tuotteille, kertoo Veijo Aikio. Suo-
messa PALPAn pullojärjestelmä
(www.palpa.fi) suosii wrap around -
ratkaisuja, joissa etiketti peittää pak-
kausta mahdollisimman vähän. 

- Sleeveriratkaisut ovat kuitenkin
kiinnostavia erikoistuotteiden kohdal-
la.

Sleeverillä etuja myös
kestävän kehityksen
kannalta
Kun sleeverillä visuaalisten etujen li-
säksi haetaan muita hyötyjä, tulee
pakkausta tarkastella kokonaisvaltai-
sesti. Koko pakkauksen peittävällä
sleeverillä voidaan sinetöidä pakkaus,
jolloin se säilyy koskemattomana lop-
pukäyttäjälle. Tämä poistaa erillisten
sinettikomponenttien tarpeen. Par-
haaseen lopputulokseen päästään,
kun myös esimerkiksi pullon muotoi-
lu toteutetaan kokonaisuutena, myös
sleeveröintiä silmälläpitäen. Tällöin
itse pullo on mahdollista suunnitella
entistä kevyemmäksi, koska sleeverillä

yhdessä asiantuntevan muotoilun
kanssa on jäykistäviä ominaisuuksia.

Sleeverin käyttöä voidaan tarkastel-
la myös massaräätälöinnin ja logisti-
sen ketjun kannalta. Yhtä ja samaa,
samanväristä tai vaikka värjäämätöntä
pakkausta voidaan käyttää useisiin eri
tuotteisiin visuaalisuuden tästä kärsi-

mättä. Koko pakkaus voidaan saada
näyttämään omanväriseltään sleeve-
röinnin avulla. 

Teksti: 
Maija Olkkonen-Seppo

Kuvat: 
Packdesign ID Oy
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Maustemyllyjen uusi ilme saadaan aikaan myös sinettinä toimivalla sleever-etiketillä.

Packdesign ID Oy - kokonaisvaltaisen pakkaussuunnittelun designtoimisto.

www.packdesign.fi


<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness false
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages false
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 72
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages false
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 72
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.00000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages false
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages false
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /ENU ([Based on 'FKP_Tulostus'] Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AllowImageBreaks true
      /AllowTableBreaks true
      /ExpandPage false
      /HonorBaseURL true
      /HonorRolloverEffect false
      /IgnoreHTMLPageBreaks false
      /IncludeHeaderFooter false
      /MarginOffset [
        0
        0
        0
        0
      ]
      /MetadataAuthor ()
      /MetadataKeywords ()
      /MetadataSubject ()
      /MetadataTitle ()
      /MetricPageSize [
        0
        0
      ]
      /MetricUnit /inch
      /MobileCompatible 0
      /Namespace [
        (Adobe)
        (GoLive)
        (8.0)
      ]
      /OpenZoomToHTMLFontSize false
      /PageOrientation /Portrait
      /RemoveBackground false
      /ShrinkContent true
      /TreatColorsAs /MainMonitorColors
      /UseEmbeddedProfiles false
      /UseHTMLTitleAsMetadata true
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks true
      /AddPageInfo true
      /AddRegMarks false
      /BleedOffset [
        8.503940
        8.503940
        8.503940
        8.503940
      ]
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName (sRGB IEC61966-2.1)
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /ClipComplexRegions true
        /ConvertStrokesToOutlines false
        /ConvertTextToOutlines false
        /GradientResolution 300
        /LineArtTextResolution 1200
        /PresetName ([High Resolution])
        /PresetSelector /HighResolution
        /RasterVectorBalance 1
      >>
      /FormElements true
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MarksOffset 6
      /MarksWeight 0.250000
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PageMarksFile /RomanDefault
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice




